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Gwinciarka R 10E

Dostepnos¢ Na zamoéwienie
Numer katalogowy 12000205200
Producent Sparky

Opis produktu

SPARKY R 10E

Gwinciarka SPARKY R 10E na pierwszy rzut oka moze by¢ pomylona z klasyczna wiertarka o konstrukcji w ksztatcie litery ,L”. Wizualnie rézni jg inny uchwyt narzedziowy. Gdy jednak przyjrzymy sie jej

blizej i zagtebimy w konstrukcyjne niuanse, okaze sie, ze to narzedzie o wielu specyficznych rozwigzaniach, niespotykanych w zwyktej wiertarce.

Sercem gwinciarki SPARKY R 10E jest niewielki silnik o mocy 450 W. Jest on tak dobrany, aby maksymalna $rednica nacinanych gwintéw byta bezpieczna dla pracy ,z reki” z jednoczesnym utrzymaniem
precyzji gwintowania. Sam wspomniany silnik to klasyczna komutatorowa konstrukcja jednofazowa, a wiec najczesciej stosowana we wszystkich eleketronarzedziach sieciowych. Baczniejszg uwage warto
zwrdci¢ na przektadnie gwinciarki. Okazuje sie bowiem, ze jej maksymalna predkos$¢ obrotowa w prawo to 520 obr./min, a w lewo 1040 obr./min. Wartosci ta zostaty dobrane tak, aby zapewni¢ wysoka
precyzje pracy i ograniczy¢ do minimum ryzyko ztamania gwintownika. Predkosci obrotowe w prawo i w lewo petnig odmienne funkcje. Prawe obroty stuza do gwintowania, a wiec musza by¢ mniejsze od
lewych i przy tym mieé wiekszy moment obrotowy, aby gwintownik bez problemu pokonywat opory materiatu. Lewe obroty stuza do wykrecania gwintownika, a wiec moga by¢ wieksze i mie¢ maty

moment obrotowy, gdyz duzy nie jest do niczego w tej operacji potrzebny.

Kierunek obrotéw w gwinciarce zmieniany jest mechanicznie, a nie elektrycznie jak w wiertarkach. Prawe obroty, méwiac jezykiem informatykéw, sa domysine. Zatem obroty zmienia sie z prawych na
lewe. W tym celu podczas operacji gwintowania, gdy wykonaliémy gwint i gwintownik jest unieruchomiony w otworze, czyli gwinciarka jest chwilowo wytgczona, pociggamy maszyne osiowo w stosunku
do gwintowanego otworu w kierunku przeciwnym do gwintowania, co powoduje wyciggniecie jej wrzeciona i zmiane przetozenia, a po wigczeniu - zmiane kierunku jego obracania na lewy. Wrzeciono
bedzie sie obraca¢ w lewo do momentu az przestaniemy ciagna¢ gwinciarke, co samoczynnie nastapi w momencie wyjscia gwintownika z otworu. To bardzo wygodne rozwiazanie, ktére wprawnemu
operatorowi pozwala btyskawicznie zmienic kierunek obrotu gwintownika. A poniewaz podczas gwintowania te czynnos$¢ wykonuje sie dos¢ czesto, to zastosowanie przektadni nawrotnej podnosi komfort i

szybkos¢ pracy.

Jednym z elementéw konstrukcyjnych gwinciarki SPARKY R 10E, ktdre na pierwszy rzut oka odrézniaja jg od klasycznej wiertarki, jest uchwyt narzedziowy. To konstrukcja dwuszczekowa, ktéra zapewnia
osiowe zamocowanie gwintownika w gniezdzie. Szczeki zaciskane sa sSrubowo przy uzyciu klucza imbusowego. Uchwyt ma kulkowe zamocowanie we wrzecionie, a wiec podczas gwintowania moze by¢

osiowo pochylany na boki. Umozliwia to prawidtowe gwintowanie z ,reki” i tym zamym zabezpiecza nas przed ztamaniem gwintownikéw.

Podczas testéw gwinciarka w stalowym ptaskowniku o grubosci 11 mm wykonalismy gwinty M5, M6 i M8 za pomoca gwintownikéw 1-stopniowych. W tym celu najpierw wywierciliémy otwory przelotowe
za pomocg wiertarki o Srednicach wynoszacych odpowiednio 4,2, 5,5 i 6,8 mm. Nasze wrazenia z gwintowania gwinciarka SPARKY R 10E sa nastepujace: urzadzenie ma optymalne parametry do
wykonywania tego typu operacji w jego zakresie pracy, jest sterowalne, co pozwala dobra¢ odpowiednie obroty i osiagna¢ duza wydajnos¢ pracy i doktadnos¢ gwintow, jak tez tatwe w obstudze. Podczas

pracy nim nalezy pamieta¢ o odpowiednim dobraniu $rednic otworéw do uzywanych gwintownikéw, jak tez o delikatnej pracy, gdyz za duze obroty moga by¢ przyczyng pekania gwintownikow.
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Specyfikacja

e Dwuszczekowy uchwyt narzedziowy

¢ Automatyczna zmiana kierunku obrotéw podczas cofania urzadzenia
¢ Kontrola obrotéw poprzez nacisk na wigcznik

¢ Blokada pracy ciagtej

e Obudowa przekfadni ze stopu magnezowego

e Uchwyt na pasek

e Ergonomiczny uchwyt

¢ Samoodtaczalne szczotki

¢ Podwdjna izolacja
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